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MORSE RAPIDE DI ALTA PRECISIONE - INOX
MATERIALE SuUS 4202
PARALLELISMO < 0,002 Mmm / 100 MM
ORTOGONALITA < 0,004 mm / 100 Mm
HRC 55+2
TRATTAMENTO SOTTOZERO
K
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CODICE A B C D E F G / J K Peso kg
MO-INX075X020R 140 | 48 50 20 30 25 75 M6 6 M6X40 1,50
MO-INX085X030R 175 62 62 30 32 32 85 M6 8 M8X45 2,60
MO-INX100X032R 190 73 65 32 33 35 100 | M6 8 M8X50 3,80
MO-INX125X040R 230 | 98 80 40 40 40 125 | M8 10 M10x65 7,90
MO-INX150X048R 300 | 125 98 48 50 60 150 | M8 12 M12X90 17,00
MO-INX200X048R 350 | 150 | 98 48 50 60 200 | M8 12 M12x90 23,00

pag.3di 10

Societa Istrumenti Macchine Utensili S.1.M.U. Srl a Socio Unico
Corso Orbassano, 336/C— 10137 — TORINO — CF/P.IVA 06932150011

Divisione ATIUR —Tel. +39.011.3000.455 — Fax +39.011.3000.430 — www.atiur.it



ael rer
MORSE
MORSE RAPIDE DI ALTA PRECISIONE - ACCIAIO
MATERIALE JIS SKS93
PARALLELISMO <0,003 mm / 100 Mm
ORTOGONALITA < 0,005 mm / 100 mm
Hrc 60+2

TRATTAMENTO -
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CODICE A B c D E F G / J K Peso Kg
MO-ACC075X020R 140 48 50 20 30 25 75 M6 6 M6X40 1,50
MO-ACC085X030R 175 62 62 30 32 32 85 M6 8 M8X45 2,60
MO-ACC100X032R 190 73 65 32 33 35 100 M6 8 M8X50 3,80
MO-ACC125X040R 230 98 80 40 40 40 125 M8 10 M10x65 7,90
MO-ACC150X048R 300 125 98 48 50 60 150 M8 12 M12X90 17,00
MO-ACC200X048R 350 150 98 48 50 60 200 M8 12 M12x90 23,00

pag. 4di 10

Societa Istrumenti Macchine Utensili S.1.M.U. Srl a Socio Unico
Corso Orbassano, 336/C— 10137 — TORINO — CF/P.IVA 06932150011
Divisione ATIUR —Tel. +39.011.3000.455 — Fax +39.011.3000.430 — www.atiur.it



aor (er
MORSE
MORSE DI PRECISIONE - INOX
MATERIALE SUS 420J2
PARALLELISMO < 0,003 mm / 100 Mm
ORTOGONALITA < 0,005 mm / 100 Mm
Hrc 55+2
TRATTAMENTO SOTTOZERO

CODICE A B C D E F G /i Peso Kg
MO-INX075X020P 140 48 50 20 30 25 75 M6 2,00
MO-INX100X032P 190 73 65 32 33 35 100 M6 5,00
MO-INX125X040P 230 98 80 40 40 40 125 M8 10,50
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MORSE
MORSE DI PRECISIONE - ACCIAIO
MATERIALE JIS SKS93
PARALLELISMO <0,003 mm / 100 Mm
ORTOGONALITA < 0,005 mm / 100 mm
Hrc 60+2
TRATTAMENTO -
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CODICE A B C D E F G ! J K Peso Kg
MO-ACC075X020P 140 | 48 50 20 30 25 75 M6 2,00
MO-ACC100X032P 190 73 65 32 33 35 100 | M6 5,00
MO-ACC125X040P 230 | 98 80 40 40 40 125 | M8 10,50
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MORSE PORTA ELETTRODO EDM - ACCIAIO
MATERIALE JIS SKS93
PARALLELISMO <0,003 Mmm / 100 MM
ORTOGONALITA < 0,005 mm / 100 mm
HRc 60t2
TRATTAMENTO -
La morsa blocca I'elettrodo che viene lavorato.
Senza rimuovere 'elettrodo, la morsa, tramite il codolo, viene inserita nella testa edm
1 2 3
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120
CODICE A B D G Tipo di codolo Peso Kg
MO-ACC040X020E1 62 20 20 40 Quadro 20 X 62 altezza 1,40
MO-ACC040X020E2 62 20 20 40 Tondo 20 x 62 altezza 1,40
MO-ACC040X020E3 112 20 20 40 Tondo 20 x 112 altezza 1,48
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MORSE

MORSE PORTA ELETTRODO EDM - INOX
MATERIALE SUS 420J2
PARALLELISMO <0,002 Mmm / 100 MM
ORTOGONALITA < 0,004 mm / 100 mm
Hrc 55+2
TRATTAMENTO SOTTOZERO
Durante il processo di elettroerosione si abbina alle morse MO_ACC040X020E1 /2 /3 (pag. 7)

M4 x 16
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CODICE Peso Kg
MO-INX020X010B 0,30
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MORSE

MORSE PORTA ELETTRODO EDM - ACCIAIO
MATERIALE JIS SKS93
PARALLELISMO <0,003 Mmm / 100 MM
ORTOGONALITA < 0,005 mm / 100 mm
Hrc 60+2
TRATTAMENTO -
Durante il processo di elettroerosione si abbina alle morse MO_ACC040X020E1 /2 /3 (pag. 7)

M4 x 16

CODICE Peso Kg
MO-ACC020X010B 0,30
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MORSE BARRA SENO DI PRECISIONE- ACCIAIO
MATERIALE JIS SKS93
PARALLELISMO <0,003 mm / 100 Mm
ORTOGONALITA < 0,005 mm / 100 mm
HRrc 60t2
TRATTAMENTO -
Per fresare e rettifica gli angoli, secondo il principio del seno. Di facile e veloce utilizzo
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CODICE A B Cc D E F G / J K Peso Kg
MO-ACC100X032B 190 73 100 32 68 35 100 M6 100/150 M8X50 7,00
MO-ACC125X040B 230 98 115 40 75 40 125 M8 100/150 M10x65 13,00
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